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I General description (Fig. 1)

Spray nozzle

Cap of filling opening

Steam control

CALC CLEAN = Calc-Clean function

& = dry ironing

ECO = optimal steam

€3 = maximum steam

B = turbo steam

Steam boost button

Spray button

Temperature dial

Temperature light (specific types only: with safety-auto off indication)
Mains cord

Type plate

Water tank with MAX water level indication
Soleplate

o
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I Using the applian c. I—
Filling the water tank

Note:Your appliance has been designed to be used with tap water. If you live in an area with very hard water,
fast scale build-up may occur. In this case, it is recommended to mix 50% distilled water and 50% tap water to
prolong the lifetime of your appliance.

Note: Do not put perfume, vinegar, starch, descaling agents, ironing aids, chemically descaled water or other
chemicals in the water tank.

n Set the steam control to position & (dry ironing). (Fig.2)

Fill the water tank up to the MAX indication (Fig. 3).

Close the cap of the filling opening.

Selecting temperature and steam setting

Table 1

Fabric type Temperature Steam setting Steam boost Spray
setting

Linen MAX o8 Yes Yes
Cotton eece a8 Yes Yes
Wool (X ] ECO No Yes
Silk ° =5 No No
Synthetic fabrics (e.g ° = No No
acrylic, nylon, polyamide,
polyester).

n Consult table 1 to set the temperature dial to the appropriate setting for your garment (Fig. 4).

Put the iron on its heel and plug it in.The temperature light goes on to indicate that the iron is
heating up (Fig. 5).

When the temperature light goes out, the iron has reached the correct temperature.

Consult table 1 to select a steam setting that corresponds to the temperature you have set (Fig. 6).

Note:To use turbo steam &3, keep the steam control pressed to the turbo steam position B continuously.

Caution: Do not set the steam control to a steam setting if the set temperature is below ® ® or when
the iron is still heating up (when the temperature light is on). Otherwise water may leak from the iron.
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Spray function

- Press the spray button to moisten the article to be ironed.This helps remove stubborn creases (Fig. 7).

Steam boost function

- Press and release the steam boost button for a powerful boost of steam to remove stubborn
creases (Fig. 8).

Vertical steam

- You can use the steam boost function when you hold the iron in vertical position for removing creases
from hanging clothes, curtains etc (Fig. 9).

Safety auto-off function (specific types only)

- The iron switches off automatically if it has not been moved for 30 seconds in horizontal position or
8 minutes in vertical position. The auto-off light starts flashing (Fig. 10).
- To let the iron heat up again, pick up the iron or move it slightly until the auto-off light goes out.

ECO steam setting

- Select the ECO steam setting instead of the maximum steam setting €3 to save energy, yet to achieve
satisfactory ironing results. (Fig. 11)

Dry ironing

- Set the steam control to & (dry ironing) to iron without steam. (Fig. 2)

I Cleaning and maintenan ce
Cleaning

n Set the steam control to <& (dry ironing), unplug the iron and let it cool down. (Fig.2)
Pour any remaining water out of the water tank.

Wipe flakes and any other deposits off the soleplate with a damp cloth and a non-abrasive (liquid)
cleaning agent.

Caution:To keep the soleplate smooth, avoid hard contact with metal objects. Never use a scouring pad,
vinegar or other chemicals to clean the soleplate.

Note: Regularly rinse the water tank with tap water. Empty the water tank after rinsing it.

Calc-Clean function

IMPORTANT:To prolong the lifetime of your appliance and to maintain good steaming
performance, use the Calc-Clean function once every two weeks. If the water in your area
is very hard (i.e. when flakes come out of the soleplate during ironing), use the Calc-Clean
function more frequently.

Make sure the appliance is unplugged and the steam control is set to <& (dry ironing). (Fig.2)
Fill the water tank to the MAX indication (Fig. 3).
Do not pour vinegar or other descaling agents into the water tank.

Plug in the iron and set the temperature dial to MAX (Fig. 12).

Unplug the iron when the temperature light goes out.
Hold the iron over the sink. Push the steam control to the Calc-Clean position and hold it (Fig. 13).
n Gently shake the iron until all water in the water tank has been used up (Fig. 14).

Caution:While scale is flushed out, steam and boiling water also come out of the soleplate.

Set the steam control back to <& (dry ironing). (Fig.2)

Note: Repeat the Calc-Clean process if the water that comes out of the iron still contains scale particles.

After the Calc-Clean process

Plug in the iron. Let the iron heat up to let the soleplate dry.

Unplug the iron when the temperature light goes out.

Move the iron gently over a piece of cloth to remove any water stains on the soleplate.

Let the iron cool down before you store it.

I St 2. N
Unplug the iron and set the steam control to <& (dry ironing). (Fig.2)

Wind the mains cord round the cord storage facility and store the iron on its heel (Fig. 15).

I Tro uble:sh oo tin g I

This chapter summarises the most common problems you could encounter with the appliance. If you
are unable to solve the problem with the information below, visit www.philips.com/support for a list of
frequently asked questions or contact the Consumer Care Centre in your country (see the worldwide

guarantee leaflet for contact details).

Problem

Water drips from the
soleplate or wet spots
appear on the garment
during ironing.

The steam boost function
does not work properly
(water leaks out of the
soleplate).

Flakes and impurities come
out of the soleplate during
ironing.

Water drips from the
soleplate after the iron has
cooled down or has been
stored.

Water leaks from the cap of
the filling opening.

When | push the steam
control to the turbo steam
position, the steam control
jumps back.

EAAHNIKA

Possible cause

The set temperature is too
low for steam ironing.

You have put an additive in
the water tank.

You have used the steam
boost function too often
within a very short period.

You have used the steam
boost function at a too low
temperature.

Hard water forms flakes
inside the soleplate.

You have put the iron in
horizontal position while
there was still water in the
water tank.

You have overfilled the
water tank.

You did not keep the steam
control in the turbo steam
position.

Solution

Set an ironing temperature that is
suitable for steam ironing. See table 1.

Rinse the water tank and do not put any
additive in the water tank.

Wait a while before you use the steam
boost function again.

Set an ironing temperature at which
the steam boost function can be used
( @@ to MAX).

Use the Calc-Clean function
(see chapter ‘Cleaning and maintenance’,
section ‘Calc-Clean function’).

Empty the water tank and set the steam
control to position ‘dry’ after use. Store
the iron on its heel.

Do not fill the water tank beyond the
MAX indication. Pour excess water out
of the water tank.

If you want to use turbo steam, you have
to keep the steam control in the turbo
steam position continuously. For other
steam settings, this is not necessary.
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Alakdmmg atpou

Karrakt oTopiou TATjpwong vepou

- CALC CLEAN = Acitoupyia kabapiopol aharwv

- & = OTEYVO OIOEPWHA

- ECO = BéATiom por atpou

- &3 = péylotog atnog
B = aruog turbo
Kouprti BoArg aTpou
Koupri Yexaopol

4
5
6 Alakormg Beppokpaociag
7

Auyvia Beppokpaciag (LOVO O€ OUYKEKPILEVOUG TUTTOUG: e £vOEIEN auTOPATNG aTTevePYOTTOiNoNG

aodaleiag)
8  Kahwdio

9 Mivakidio oTotyeiwy TpoidvTog
10 Ae&apevr) vepoU e €voel&n péylomng otabung vepou (MAX)

11 TMiaka



I X prion) TNG o ucKeuT)
Féopa tng deEapevrg vepou

Inueiwon: H ouokeun éxel oxedlaoTel yia xprion e vepd Ppuong. Av uévete oe meploxn ue moAU akAnpo
VEpO, Uopel TTOAU 0UVTOlA VA CUCOWPEUTOUV dAata. Z& auTnyv Tnv TEPITTTWOT), GUVIOTATAL VA AVAUELYVUETE
50% amooTaypévo vepoé kat 50% vepo Bpuong yia va mapareivete 11 Sidpketa Jwig TNG CUCKEUNG 0ag.

ZInueiwon: Mnv Bagete dpwpua, EUdL, k6Aa koAapioparog, ousieg apardtwang, uypd oldepuILATOG, XNUIKA
agaratwuévo vepd 1 aAka xnuikad péoa oTr degauevr) vepou.
n PuBpioTe To SiakoTTn arpol oTn Béon & (oTeyvo o1dépwpa). (Eik. 2)
FepioTe Tn degapevn) vepou £wg v evdeign MAX (Ew. 3).
K\eioTe To katrakt Tou oTopiou TTApwoNG.
EmAoyn pUBuiong Beppokpaociag kat atpov

Mivakag 1

Tumog upacparog PUBion PuBuion WYekaopog
Beppokpaciag arpol

Awa MAX &, 8 Nat Nat
Bapfaxepd eoe a8 Nat Nat
Mava [ X ) ECO Ox1 Nat
Metawra ° S Ox1 Oxt
>uvbeTikd upaopara (Tr.x. ° 5 Ox1 Ox1
akpuhikd, vathov, moluapion,
TIOAUECTEPAG).

n YupBouleuteite Tov Trivaka 1 yia va pubpicete To SiakotrTn Beppokpaciag oty KataAnAn
O¢om yia Ta polya oag (Eic. 4).

TomoBemoTe To Gidepo pbio kat cuvdeoTe To oty Tpia. H Auxvia Bepuokpaciag avafer wg
£vdeign o1 To oidepo mpobeppaiverar (Eik. 5).
‘Otav ofrjoel ) Auyvia Beppokpaciag, To cidepo £xel $pTaCEL 0TN CWOTH Beppokpaaia.

ZupBouleuteite Tov Trivaka 1 yia va emAé€eTe pa pUBon aTpol Tou avTIoTOIKEL oT
Beppokpaocia mou £xeTe opioel (Ei. 6).

Inueiwon: Na va xpnotwormoujoete T Aetroupyia atpou turbo B, kpatrioTe uvexg matnuévo To dtakomTn
arpol o Béon atpol turbo B,

Mpocoxn: Mnv TomobeTeite To SiakdT atpou ot karmola pubuion atuou av 1 kabopiopevn
Beppokpacia eival xapnAoTepn amo @ @ 1 OTav To Gloepo akoua mpobeppaiverar (OTav eival
avappevn n Auxvia Oeppokpaciag). AlagopeTikd, PTTopel va oTAEEL VEPO ATTO TO CLOEPO.

I X c1.p KT P Lo i< ¢ 1N
Aartoupyia Pekacpol

- [MamoTe To KouprTi PekaouoU yla va uypdveTe To Upaopua Tou Ba o1depwoeTe. AuTo Ba oag
BonBrioel va apaipeceTe TG emipoveg Toakioelg (Eik. 7).

Asartoupyia BoAng arpou

- MamoTe oTryplaia To kouptti BoArg aTpoU yla va apalpECETE ETTIHOVEG TOAKICELG HE I LOYUPT)
BoAr) atuou (Eik. 8).

ATpog Kat yia kabero o1dépwpa.

- Mropeite va ypnotuotionoete T AeiToupyia BoArg atou evw kpatate To oidepo ot katakopudn
B¢om. AuTo eival xprjotdo yia va adatpeite Toakioelg amod Kpepaopéva pouxa, KoUpTiveg
KA (Eik. 9).

Aatoupyia autépaTtng amevepyotroinong acdpaleiag (UOVO Ot CUYKEKPLUEVOUG
TUTTOUG)

- To oidepo arevepyoroteitar autouara eav dev petaxivnBel yia 30 deutepderta dTav BpiokeTal
ot opifovTia Beon 1 yia 8 Aerrra otav Bpioketal oe katakopudn Beon. H Auxvia autopamg
arrevepyotoinong apyilet va avaBoaopPrivet (Ewk. 10).

- Ma va Beppavbei Eava To oldepo, ONKWOTE TO T HETAKIVAOTE TO eAadpd, WOTTou va ofnoeL n
Auxvia autépaTG amevepyoTtoinong.

PuBpion arpov ECO

- EmAéETe T pubpion atpuou ECO avri yia ) pubpior péylotou atpol €3 yia va e£0IKOoVOpEITE
£VEPYELQ KAL TAUTOXPOVA VA ETTITUYXAVETE IKAVOTTOINTIKA arroTeAéopata odepwparog. (Eik. 11)

ZTeYVO O1dépwpa

- PuBpioTe To Slakdmrm atpoU oTo & (oTeyvd oldépwia) yia va oldepwoeTe Ywpig atuo. (Eik. 2)

B Ka@apiop6g Kat cuvTH ) o HE
Ka6apiopa

n PuBpioTe To 81akoTITN aTpol oTo & (oTEYVO OIEPWA), ATTOCUVSESTE TO Gidepo amd Tv
mpia kai adprioTe To va kpuwoel. (Eik.2)

Ade1doTe To vepd TTou Exel ammopeivel oTn degapevr) vepou.

YkouTioTe Tig Vipadeg akdTwy Kat Tuxov alka katdlota améd Tny TAdka Je £va uypo Tavi kat
£va pn oTIABwTIKS (Uypd) KaBaploTIKS.

Mpoooyn: MNa va diatnpricete Tnv TAdKa Acia, amoduyeTte Tnv €vrovn emadr pe HeTaMIKA avTiKeipeva.
Mnv xpnolpoTroleiTe TOTE cuppaATiva opouyyapakia, EudL 1) XNUIKEG OUCIEG Yia va KabaploeTe TNV TAAKA.

ZInuelwon: ZemAéveTe TakTika Tr) Segauevr) vepou e vepo Ppuong. Adetalete T deEapevr) vepou agou Tnv
EemuveTe.

Asgrroupyia kaBapiopot ahatwyv (Calc-Clean)

ZHMANTIKO: MNa va mapareivere Tn Sidpkeia Twig ThG CUCKEUTNG 0ag Kal va dlatnproeTe
TV kaAn} arédoon arpou, va xpnoipoTroleite Tn Asttoupyia kaBapiopou alarwv (Calc-Clean)
pia ¢popa ava duo £fdopadec. Av To vepd GTHV TrEPLOXT oag £ivatl TTOAU okAnpo (SnA.

ortav Byaivouv vipadeg alatwv amoé Tnv mAdka kara Tn diapkeia Tou o1depwparog),
XpnoipotrooTe TN Acitoupyia kabapiopot alatwv (Calc-Clean) mo ouyva.

n BeBaiwbeite o011 1) cuokeun) Sev eival ouvdedepévn oy Tpila Kat 6TL o SLlakSTITNG aTuoU €XeL
publioTel oTn Béon B (oTeYVO o1dépwpa). (Ewk.2)

FepioTe 11 degapevn vepou péxpr Ty évdagn MAX (Ew. 3).
Mnv pixvete E081 1} aMeg ouoieg apalatwong péoa ot deapevi) vepou.

YuvdtoTe To oidepo oty Tpila kat pubuioTe To SiakdTTn Beppokpaciag oto MAX (Eik. 12).
AtroouvdeoTe To oidepo amd Tnv mpila pohig ofrjoet n Auyvia Beppokpaoiag.

KpatroTe To oidepo mavw améd To vepoxuTn. mpwéTe To diakomTn atpou ot O£om Calc-Clean
Kkal kpatroTe Tov ekel (Eik. 13).

n TwaTe amala To oidepo woTrou va adeldoel 6Ao To vepod TTou uTrapxeL oTn degapevr
vepou (Eix. 14).

Mpoooymn: Kabuwg amopakplivovral Ta alara, Byaiver emiong atuodg kat BpacTo vepd amd Ty mAdKa.

PuBpioTe Eava To S1akdTrTn atpol oTo & (oTeyvo odépwypa). (Eik. 2)

Inueiwon: Emavaidfere n Siadikacia kabapiopov addtwv (Calc-Clean) eav o vepd mou Pyaivet amé To
aidepo eEakolouBei va mepiéxel arara.

Meta ) Sadikacia kabapiopol aAatwv

n 2uvdéoTe To oidepo otny Tpila. ArioTe To oidepo va TpoBeppavOel WOTE va OTEYVWOEL 1)
TAGKa.

AmocuvdéoTe To oidepo amod Ty Tpila pohig ofrioel ) Auxvia Bsppokpaciag.

MeTakivrioTe To oidepo amald mavw ot éva KOPPATL uPACHATOG Yia va adpalpécETE TUXOV
knAideg vepou amd v mAdka.

AdrioTe To CISEPO VA KPUWOTEL TTPIV TO ATOBNKEUOETE.

I > uoTrpaTa aTroBr)keuc)
AtroouvdéoTe To oidepo amd Ty pifa kat pubpioTe To SLAKOTTN aTpol oTo &
(oTeyvo o1d8épwpa). (Eix.2)

Tuli&Te To KaAwdlo YUpw amd To e€apTnua amobrkeuong kalwdiou kar amodnkeloTe To
oidepo oe 6pbla Bon (Ewk. 15).

N AVTIETWITLOT) TrPO BAT AT G v
AUTO TO KepdaAalo ouvoilel Ta o ouvnBilopéva TTPOPBANATA TTOU UTTOPEL VA QVTIMETWITIOETE HE TN
OuoKeuT). Av Sev UTTOPECETE va AUCETE TO TIPOPBANUA [E TIG TTAPaKATw TTANPodOpies, avaTpeETe o
AoTa ouxviv epwmoewy o SteuBuvon wwwi.philips.com/support 1) emikotvwvroTe pe To Kévtpo
E&urmpémong KatavahwTwv o xwpa oag (Ba Beeite Ta oToiyeia emkovwviag oto uradio g
S1ebvoug eyyunong).

MpoPAn Méavn artia Abon

PuBpioTe To oidepo ot pa Beppokpacia
KaTaAMnAn yia oidépwua pe atuo. Asite
Tov mivaka 1.

>1alel vepod amo Ty
TIAaka 1) epdavifovrat Beppokpaoia eival oy
Uypda onueia mavw XapnAn yia oldépwpa pe
oTa pouya kard To aTpo.

o1dEpwpa.

H kaBopiopévn

Exete Baler kamola
TPOoBeT oucia péoa orm
Se&apevr) vepou.

=emA\UveTe TN Se&apievr) vepoU Kal uny
Bagete kaupia mpdoBe™ ouoia.

[MepipéveTe Afyo TIpIv XpnoIloTTOINoETE
Eava ™ Aettoupyia BoArg aTpou.

H Aertoupyia BoArig
atpou dev Aertoupyel
owoTd (oTACEL veEPO
péoa améd Ty TAdka).

Xpnolyoriomoare
Aettoupyia BoArg arpou
TOMEG popEg péoa oe
HIKPO Xpovikd dlaoTua.

PuBpiote To oidepo ot pia Beppokpacia
oMV otToia Urmopei va xpnotportoinOei
n Aertoupyia BoAng atpou (armo e e
£wg MAX).

Xpnolyoriomoare m
Aertoupyia BoAng aTpou
o€ UTTEPPBOAIKA XapnAT)
Beppokpaocia.

Nipadeg ahatwv kat
akabapoia Byaivouv
armoé Ty MAdka katd
™ Odpkela Tou
O1OEPWHATOG.

To okAnpo vepod dnuioupyel  XpnolporolnoTe T Aettoupyia
vibadeg ahatwy oTo kabaptopol ahatwv Calc-Clean
EOWTEPIKO TNG TTAAKAG. (Seite To kepahalo “Kabaplopog kat
ouvtrpnon”, evotra “Acitoupyia
Calc-Clean”).
Nepo oralel amé my TomoBemoare To cidepo oe  [Mpemel va adeialete T SeEapevr) vepou
TIAaka adou To cidepo oplfovTia B€on evw utmpyxe  Kat va puBpICETE To dIaKoOTTN aTou
£XEL KPUWOEL T) EXEL akoun vepd ot deEapevr) ot B€omn oTeYVoU OIOEPWNATOG HETA TN
armoBnKeuTel. vepou. xpnon. Na amobnkeleTe To oidepo oe
Spbia Beom.

>Talel vepd armo 1o
Karaki Tou oTopiou
m\pwone.

‘Exere yepioet urepPohika ™ Mnv yepilete T de€apevr) vepou TTAvw
SeEapevn) vepou aréd v évdelén MAX. AdeldoTe To vepd
TTOU TIEPLOCEVEL arto Tn Se&apevny vepou.

Av BENETE va Y PNOLUOTIOINOETE T
Aettoupyia aTpou turbo, mpemeL va
KPATATE OUVEXWG TO KOUWTTL aTpoU
ot 6éon aTpou turbo. MNa Tig aMeg
puBpioelg atpou, auTo dev XpetaleTal.

Orav méCw 1o diakdrrm  Aev KpATr|oarte To KOUWTTE
atpou o 6¢on aruol atpou o B¢on o Beon
turbo, o dakdTmg atuol  atpou turbo.

avarmdd Tpog Ta THow.



I KaAnbi cunatrama (CypeT |

| Cy wawatbiH TyTiK
2 Cy KyATbIH bIABICTbIH KaKMaFbl
3 By aeHreiiin peTTeriw
- CALC CLEAN = Calc-Clean (KakTaH Tasanay) dyHKUMACH
- & = Bycbi3 yTikTey
- ECO = oHTaiirbl by
- €3 = xen by
B = Typ6o 6y
Byab! kywenTy Tyimec
Cy wawy Tyimeci
TemnepaTypaHbl peTTey AeHreAeri
TemnepaTypa wambl (Tek Kenbip TYPAEPAE: Kayinci3 aBTo eLwipy KepceTKiliMeH)
KyaT cbimbl
AKnapaTTbIK TakTan
0 Cy penredtitin MAX («EH YKOF.») kepceTkiwi 6ap cy biabICh
I YTiKTIH TabaHb!

— — w0V~ u A

N KypaAAbl ManAaAaHy
CY bIABICBIH TOATBIPY

Eckepmne: Kypbiafbl Kybbip CybIH KOAGAHaMBbIH emin xacaaraw. Erep aca kepmex cy arimarbiHga mypcanbis,
KaK XblAgam nasga 6oAybl MyMKiH. ByA argaiga KypbiAFbIHbI3gbIK Kbi3Mem Mep3imi yzapmy ywin 50%
gucmmagerreH xaHe 50% Kybbip cyblH aparacmbipyra KeHec bepemis.

Eckepmne: Omip cybiH, Cipke CybiH, KDAXMAA, KaK mycipemiH, ymi
6acKa XMMUAABIK 3ammapgbl ¢y bigbICbIHA KYIoFd 60AMaligbl.

ygi g iH cy KMbl Hemece
n By AeHreitin petTeriwTi & (6ycbi3 yTikTey) KyitiHe KoibiHbI3. (CyperT 2)

Cy cbitbiMabiAbIFbIH MAX kepceTkiliHe AeiH cymeH TOATbIpbIHBI3 (Cyper 3).

Cy KyATbIH CaHbIAQyAbIH, KaKMaFbIH XabblHbI3.

TeMmnepartypa xaHe 6y napaMeTpAepiH TaHAQY

I-kecre
Mara Typi Temnepatypa By napamerpi Byab! kywenty  Bypky
napameTtpi
3biFbip. EH, XKOF. &, 8 45 45
MakTa. 0o e 8 Na Na
KyH. [ X} ECO Kok &)
(«YHeMAI»)

Kibek. ° ) Kok Kok
CUHTETUKAABIK ° =) YKok YKok

MaTaAap (Mbicabl,
aKPUA, HEMAOH,
noAamua,
noAM3CTEp)

n TemnepaTypaHbl peTTey AOHIeAeriH K1im YWiH TUicTi napameTpre opHaTy YwiH |-kecTeHi
KapaHbi3 (Cyper 4).

YTiKTi TiriHeH KOMbIN, TOK Ke3iHe KOCbIHbI3. TemMnepaTypa WaMblHbIH, XaHFaHbl YTIKTIH Kbi3bin
XaTKaHAbIFbIH Giaaipeai (Cypert 5).
YTik Kepek TemMnepaTypara )eTKeHAE, TEeMMepaTypa apbiFbl COHEAI.

OpHaTblIAFaH YTiKTEy TeMrepaTypacbiHa COMKEC KeAeTiH By napameTpiH TaHAAY YWiH |-KkecTeHi
KapaHpbi3 (CypeT 6).

Eckepmne: Typ6o 6y B pexumin nasigaaawy ywin 6y geHresiin pemmeriwmi myp6o 6y B kyiiinge yagikcia
6acbin mypbiHbI3.
Eckepty: OpHaTbiAFaH TemrepaTypa @ ® KepceTKilliHeH TOMeH 6OACa HEMECe YTIK A Kbi3biM aTKaHAQ

(TemnepaTypa WaMmbl XaHbIN TYpFaHAA) By AeHreriH peTTeriluTi 6y napamMeTpiHe KOMMaHbI3. DK1Tnece,
YTIKTEH Cy TaMLLUbIAQYbl MYMKiH.

I My MKiH A i KT e
Cy wawy pyHKUMACHI

- Cy wally TyMeciH 6acbin, yTIKTEreAl xaTkaH 3aTTbl CyAaHbI3. ByA KaTTbl KbIpTbICTapAb! KeTipyre
kemekTeceai (CypeT 7).

ByAbI KYLUEWTY PYHKLMUACHI

- KaTTbl KblpTbICTapAbl KETIPY YLLiH OyAbl KYLIETyFa apHaAFaH GyAbl KyLENTY TyiMeciH 6ackin, xibepe
cansiHpi3 (CypeT 8).

Tik ycraHbiMaa 6y WibiFapy

- IAyAl TypFaH KuiMAEPAETI, NepAeAepAETi, T.6. KbIPTLICTApAbI KETIPY YLUIH YTIKTi TiriHEH ycTan Typbin Ta,
Oyabl KyWenTy GyHKUMACLIH NaiaanaHyra 6onaabl (CypeT 9).

Kayincis aBTomarTbl ewipy ¢y 1 (Tek ip TypAepae)

- Kenaerer kyiae 30 cekyHa BOVibl XbIAKbITbIAMAFaHAR HeMece 8 MUHYT 6oibl TiriHeH TypraHAa YTiK
aBTOMATTbI TYPAE OLeAl. ABTOMATTbI 6Py WaMbl XbinbiAbiKTarn GacTainabl (CypeT 10).

- YTIKTi KainTaaaH Kbi3AbIPY YLUiH aBTOMATThl ©LUIPY LaMbl COHMEHLUE, YTIKTI KSTEPIHI3 Hemece Kilkere
KO3FaHbI3.

ECO 6y napameTpi

- KyaTTbl yHemaey ywwiH eH xoFapbl By napameTpiHe €3 koimait, ECO Gy napameTpiHe KoMbin, axkcbl
YTIKTEY HaTVKeAepiHe KOA xeTkizyre 6oaaabl. (CypeT | 1)

BycbiI3 yTikTey

- Bycbi3 yTikTey ywiH 6y AeHreiiH peTTeriwTi & (bychi3 yTikTey) KyhiHe KorbiHbi3. (CypeT 2)

N TaszaAay xoHe KyTiM >xacay

Tasaaay

n By AeHreitiH peTTeriwTi & (Bycbi3 yTiKTey) KYMiHE KOMBIHBI3 AQ, YTIKTi TOKTaH CybIpbir, OHbl CybITbIM

aAbiHpi3. (Cypert 2)

Cy bIABICBIHAQ KaAFaH CyAbl TOTIHI3.

YTiKTiH TabaHbIHAGFbI KAAABIKTAPAbI HeMece 6acka KOCMaAapAbl AbIMKbIA Ly6epeKmneH xaHe XyMcak
(cyMbIK) Ta3aAaiTbiH KYPAAAAPMEH CYPTIM aAbIHbI3.

Ecxep'ry: YTiKTiH TabaHbIH Teric eTin CaKTay VLLIIH OHbIH, METaAAbI 3aTTapfa KaTTbl COKNayblH KaAaFaAaHbI3.

YTiKTiH TabaHbIH Ta3aAay YLUiH KbIpaTbiH Liybepek, Cipke CybiH Hemece 6acka XMMMSAABIK 3aTTapAbl

KOAAQHYFa 60AMaAbI.

Eckepmne: Cy bigbiCblH 9pgaiibiM mMaAsa CyMeH Waibin b

60cambin KovibIHbI3.

Calc-Clean ¢pyHKuUMACHI

Llasibin 6¢

KeHiH Cy bigbiCbIH

MAHDI3ADI! KypaAabl y3aK naaaAaHy xoHe 6y LUbIFapyAbl xaKcapTy yiiH Calc-Clean
(KakTtaH TasaAay) GpyHKUMACBIH €Ki anTa caibiH KOAAAHbIHbI3. Erep cisAin

ibi3Aa aca

p cy 60Aca (MbICaAbl, YTIKTEN )XKaTKaHAAQ KOKbIMAAP YTIiKTiH

acTbIHFbl TabaHbIHaH WbIFaTbiH 60Aca), Calc-Clean (KakTaH TasaAay) GpyHKUMACHIH

XKUipeK KOAAAHFaH Aypbic.

n KypaAAbIH TOKTaH COHAIPYAI eKeHAiriHe xaHe By AeHreitiH peTTeriwTiH & (6ycbi3 yTikTey)
KYMiHAE TYPFaHAbIFbIH Tekcepin oTbipbiHb3. (CypeT 2)

Cy biabicbiH MAX («EH, XXOF.») kepceTkiliHe aeitiH ToATbIpbIHBI3 (CyperT 3).

Cy blAbICbIHA CiPKe CybIH HEMece Kak KETIPETiH CYMbIKTbIKTapAbl KyMMaHbI3.

YTiKTi TOK Ke3iHe Kocbin, TemnepaTypaHbl peTTey AeHreaerii MAX («EH XXOF.») manine

KombiHbI3 (CypeT 12).

TemnepaTypa LWaMbl COHreHHeH KeMiH, YTIKTi TOKTaH CybIpbIHbI3.

YTiKTi pakoBMHaHbIH, YCTiHAE ycTaHbI3. By aeHreitin petreriwTi Calc-Clean (KakTaH Tasaaay) kymie
anapbin, yctan TypbiHbi3 (Cypet 13).

n Cy blABICBIHAQFbI Cy TOABIFbIMEH KOAAQHBIAIM GOAFaHLLA, YTIKTi xaimeH ciAkiHiz (CypeT 14).

EckepTy: Kaktap cymeH LaiblAbIN KeTeA, KailHaFaH Cy saHe By yTiKTiH TabaHblHaH LWbiFa 6acTaiAbl.

By AeHreiin peTTeriwTi KaiTaaaH <& (bycbi3 yTikTey) KyiiHe KoMbiHpI3. (CypeT 2)

Eckepmne: Erep ymikmeH WbiFbin XamKaH cy iwiHge Kak Kaagbikmapbl 6ap 60Aca, KaK masaaay KbiaMemin

Ka#MAaAaHpi3.

Calc-Clean ¢y

IH afKT

KeWiH

n YTiKTi TOK K@3iHe KOCbIHbI3. YTIKTiH TabaHbl KerMKeHLUE Kbi3AbIPbIHbI3.

TemnepaTypa LWaMbl COHreHHeH KeMiH, YTIKTi TOKTaH CybIpbIHbI3.

YTiKTiH TabaHbIHAAFbI Cy AAKTapbIH KETipy YLiH YTIKTi aiAan wybepeKTiH YCTIMEH XYPrisiHis.

YTIKTi KMHamM KOSTbIHHBIH, AAABIHAG, OHbI CybITbIM aAbIHbI3.

| feetqeVe |
YTiKTi TOKTaH Cybipbir, 6y AeHreitiH peTTeriwTi & (Bycbi3 yTikTey) KyitiHe KoMbiHbI3. (Cyper 2)

KyaT cbIMbIH OHbI CaKTayFa apHaAFaH OpbIHFa Opan, YTIKTi TiriHeH koibin cakTaHpi3 (Cypert |5).

I AKayAbIKTapAbI KO O
ByA Tapayaa Kypanaa eH xui KE3AECETIH MaCeAGAEp XKMHaKTaAFaH. TeMeHAer aknapaTThiH KemeriMeH
MaCeAeHi LUelle aAMACaHbI3, Ui KOMBbIAATBIH CyPakTap Ti3iMiH kepy ywiH www.philips.com/support TopabbiHa
KipiHi3 Hemece eAiHi3aeri TyTbIHyLLIbIAAPABI KOAAAY OPTaAbiFbiHa XabapAachiHbI3 (6aliAaHbIC MOAIMETTEpIH
AYHUEXY3IAK KENIAAK NapaKilacbiHaH KapaHbi3).

Mpobaema

YTikTey KesiHAe YTIKTIH TabaHblHaH
Cy TaMLUbIAM TYP HEMECE KUiMAE
ABIMKBIA XEPAEP Maiiaa 6oAaAbI.

Byab! kyWweinTy dyHKUMAC AYpbIC
KYMbIC icTeMelAl (YTIKTIH TabaHblHaH
Cy TamblAam Typ).

YTIKTenN XaTKaHAQ, YTIKTIH TabaHblHaH
KOKbIMAGP MEH KaAABIKTap LbIFbIM
Xarbip.

YTIKTI CybITbIN KOVFaHHaH KeMiH
Hemece XuHan KoMFaHHaH KeriH
YTIKTiH TabaHblHaH Cy TamLLbIAAM TYP.

Cy KYATBIH bIABICTBIH KaKMaFbiHaH Cy
aFbin Typ.

By aeHreiiH peTTeriwTi Typ6o by
KyViHe anapraHbiMAa Oy AeHremiH
peTTerilu kepi KaliTaAbl.

blkTmaa cebebi

TaHaaFaH TemnepaTypa
6araapAaMachl ThiM
TOMEH.

Cy blAbICbIHA KOCrna
KyMbin xibeprex
60AapChbI3.

OTe Kbicka yaKbiT
iwiHAE ByAbI KyLIenTy
DYHKLIMACH! TbIM XWi
KOAAQHbBIAFAH.

Byab! kywenTy
bYHKUMACIH eTe
TOMeH TemrepaTypasa
NanAaAaHFaHCbI3.

KaTTbl cyaaH yTiKTiH
TabaHbIHAA KaK naiaa
60AaAbI.

YTIKTI KOAAEHEHIHEH
KOWFaH Ke3Ae cy
bIABICBIHAG DAI A€ CY
B0AFaH.

Cy bIAbICHIH LWaMaaaH
TbIC TOATBIPFAHCHI3.

By aeHreiin peTTeriwTi
Typbo by KymiHe Kos
AAMAMChI3.

YTik TemnepaTypacbiH GyMeH
YTIKTEyre ColikeC KeAETIH AeHrelire
KOMbIHbI3. | -KecTeHi KapaHbi3.

Cy bIABICBIH LWAMbIM XIOEPIHI3, OFaH
€lLKaHAAN KOCMa KyiMaHbI3.

Byabl kyweiTy GyHKUMAChIH KaitTapaH
naripanaHbac BypbiH KillkeHe KyTe
TYPbIHbI3.

Byab! kylwenTy GyHKUMACHIH
nalipanaHyra 6onatbiH (@ @
MAX «EH XOF.») yTikTey
TeMmepaTypackiHa KOMbIHbI3.

Calc-Clean (KakTaH Ta3aay)
DYHKLMACHIH KOAAGHBIHBI3

(«Tasanay oHe TEXHWUKAALIK Kbi3MET
KepceTy» TapaybiHaarbl «Calc-Clean
(KakTaH Tasanay) GpyHKUMACHI
6OAIMIH KapaHbI3).

KoAaaHbin 6oAFaHHaH KeiH, cy
bIABICHIH 6ocaTbIN, By AeHremiH
PeTTeTiLTi «BycbI3» KyiiHe
anapbIiHbI3. YTIKTI TiFiHEH KOMbIN
CaKTaHpi3.

Cy biapicbia MAX («EH XOF »)
KOPCETKiLLiHEH acbipbin Cy KyloFa
60Amaiiabl. Cy bIABICEIHAAFBI aPTbIK
CyAbl TOriHi3.

Typ6o 6y pexuMiH nanaanaHy yLiH
6y AeHreiiH peTTeriwTi Typ6o by
KyMiHe Y3AIKCi3 KoMbiHbI3. backa by
napameTpAEpi YLLiH ByAal icTeyAiH,
KaXeTi OK.



POLSKI

I Opis og6iny (rys. 1)
1 Dysza spryskiwacza

2 Nasadka otworu wlewowego wody

3 Regulator pary

- CALC CLEAN = funkcja Calc-Clean

- <& = prasowanie na sucho

- ECO = optymalny przeptyw pary

- €3 = maksymalna ilo$¢ pary

B = funkcja turbo

Przycisk silnego uderzenia pary

Przycisk spryskiwacza

Pokretto regulatora temperatury

Wskaznik temperatury (tylko wybrane modele: ze wskaznikiem automatycznego wyfaczenia)
Przewdd sieciowy

Tabliczka znamionowa

Zbiorniczek wody ze wskaznikiem poziomu wody ,MAX"

Stopa zelazka

- 20V~ ou A

- O

N Z asady uzywania I
Napetnianie zbiorniczka wody

Uwaga: Urzqdzenie jest przystosowane do wody z kranu. Jesli w Twojej okolicy woda jest bardzo twarda, szybko
osadzi si¢ kamien.W takim przypadku w celu przedtuzenia Zywotnosci urzqdzenia zaleca sie wymieszanie wody
z kranu z wodq destylowanq w réwnych proporcjach.

Uwaga: Nie wlewaj do zbiorniczka wody perfum, octu, krochmalu, $rodkéw do usuwania kamienia, utatwiajqcych
prasowanie, wody odwapnionej chemicznie ani zadnych innych srodkéw chemicznych.

n Ustaw regulator pary w pozycji ¢& (prasowanie na sucho). (rys.2)

Napetnij zbiorniczek woda do poziomu oznaczonego symbolem ,MAX” (rys. 3).

Zatéz nasadke na otwor wlewowy wody.

Ustawianie temperatury i pary

I Czyszczenie i konserwaca I
Czyszczenie

n Ustaw regulator pary w pozycji <& (prasowanie na sucho), wyjmij wtyczke urzadzenia z gniazdka
elektrycznego i poczekaj, az urzadzenie ostygnie. (rys.2)

Wylej ze zbiorniczka pozostata w nim wode.

Zetrzyj ze stopy zelazka plytki kamienia i inne osady za pomoca wilgotnej szmatki i (ptynnego)
srodka czyszczacego niezawierajacego Srodkow sciernych.

Uwaga: Aby powierzchnia stopy pozostata niezarysowana, zelazka nie nalezy stawia¢ w poblizu zadnych
metalowych przedmiotow. Do czyszczenia stopy nie wolno uzywac druciakow, octu ani innych srodkow
chemicznych.

Uwaga: Regularnie ptucz zbiorniczek wodq z kranu i oprézniaj go po przeptukaniu.

Funkcja Calc-Clean

WAZNE:Aby przediuzyé okres eksploataciji urzadzenia i zapewnié optymalne dziatanie
pary, korzystaj z funkcji Calc-Clean raz na dwa tygodnie. Jesli woda w Twojej okolicy jest
bardzo twarda (tzn. gdy podczas prasowania ze stopy zelazka spadaja ptytki kamienia),

korzystaj z funkcji Calc-Clean czesciej.

Upewnij sig, ze urzadzenie jest odtaczone od sieci elektrycznej, a regulator pary znajduje sie w
pozycji & (prasowanie na sucho). (rys.2)

Napetnij zbiorniczek woda do poziomu oznaczonego symbolem ,MAX” (rys. 3).

Nie wlewaj do zbiorniczka wody octu ani innych $rodkéw do usuwania kamienia.

Podtacz zelazko do gniazdka elektrycznego i ustaw pokretto regulatora temperatury w pozycji
oznaczonej symbolem ,,MAX” (rys. 12).

Gdy zgasnie wskaznik temperatury, wyjmij wtyczke z gniazdka elektrycznego.
Trzymajac zelazko nad zlewem, nacisnij i przytrzymaj regulator pary w pozycji Calc-Clean (rys. 13).
n Delikatnie potrzasaj zelazkiem az do catkowitego oproéznienia zbiorniczka wody (rys. 14).

Uwaga: Podczas wyptukiwania kamienia ze stopy zelazka bedzie wydostawac sie rowniez para i goraca woda.

Tabela 1
Rodzaj materiatu Ustawienie Ustawienie Silne uderzenie Spryskiwacz
temperatury pary pary
Len MAX &8 Tak Tak
Bawelna ece e, 8 Tak Tak
Weina (X ) ECO Nie Tak
Jedwab ° &R Nie Nie
Tkaniny sztuczne (np. ° & Nie Nie
akryl, nylon, poliamid,
poliester)

n Skorzystaj z tabeli 1, aby ustawi¢ pokretto regulatora temperatury w pozycji odpowiedniej dla
danego typu ubrania (rys.4).

Ustaw zelazko w pozycji pionowej i podtacz je do pradu. Zaswieci sie wskaznik temperatury
informujacy o rozgrzewaniu sig zelazka (rys. 5).

Whytaczenie si¢ wskaznika temperatury oznacza, ze zelazko nagrzato sie do odpowiedniej
temperatury.

Skorzystaj z tabeli 1,aby wybrac ustawienie pary odpowiadajace wybranej temperaturze (rys. 6).

Uwaga:Aby skorzystac z funkgji turbo B, przez pewien czas przytrzymaj regulator pary w pozydji turbo &.

Uwaga: Nie ustawiaj regulatora pary na ustawienie pary, jesli ustawiona temperatura prasowania jest
nizsza niz @ @ lub jesli zelazko nadal sie rozgrzewa (Swieci sie wskaznik temperatury).W przeciwnym
razie woda moze wyciekac z zelazka.

. awes |
Funkcja spryskiwacza

- Aby zwilzy¢ prasowang tkaning, nacisnij przycisk spryskiwacza. Funkcja ta pozwala rozprasowac¢ oporne
zagniecenia (rys. 7).

Funkcja silnego uderzenia pary

- Naciénij i zwolnij przycisk silnego uderzenia pary, aby uzyska¢ uderzenie pary umozliwiajace usuniecie
najbardziej uporczywych zagniecen (rys. 8).

Prasowanie w pionie

- Funkgji siinego uderzenia pary mozna réwniez uzywac, gdy zelazko znajduje sie w pozycji pionowej.
Umozliwia ona usuniecie zagniecen na wiszacych ubraniach, zastonach itd (rys. 9).

Funkcja automatycznego wylaczenia (tylko wybrane modele)

- Zelazko wytacza sie automatycznie, gdy nie jest uzywane przez czas dhuzszy niz 30 sekund w pozydji
poziomej lub 8 minut w pozycji pionowej. Wskaznik automatycznego wylaczenia zaczyna wéwczas
migac (rys. 10).

- Podnies Zelazko lub lekko nim poruszaj, aby ponownie sie rozgrzato. Wskaznik automatycznego
wylaczenia zgasnie.

Ustawienie pary ECO

- Zamiast ustawienia maksymalnej ilosci pary €3 wybierz ustawienie pary ECO, aby zaoszczedzi¢
energie, nie rezygnujac z zadowalajacych efektéw prasowania. (rys.11)

Prasowanie na sucho

- Ustaw regulator pary w pozycji <& (prasowanie na sucho), aby prasowac bez uzycia pary. (rys.2)

Ustaw regulator pary z powrotem w pozycji % (prasowanie na sucho). (rys.2)

Uwaga: Jesli woda wydostajqca sie z zelazka nadal zawiera czqstki kamienia wapiennego, ponownie uzyj funkgji
Calc-Clean.

Po czyszczeniu przy uzyciu funkcji Calc-Clean

n Podtacz zelazko do gniazdka elektrycznego. Poczekaj, az zelazko sie rozgrzeje, a jego stopa wyschnie.
Gdy zgasnie wskaznik temperatury, wyjmij wtyczke z gniazdka elektrycznego.

Aby usuna¢ zacieki wodne, jakie mogty powstac na stopie zelazka, delikatnie przeciagnij zelazko po
kawatku tkaniny.

Przed odstawieniem Zelazka odczekaj, az zupetnie ostygnie.

I Przechowywani e I
Odfacz zelazko od zasilania i ustaw regulator pary w pozycji <& (prasowanie na sucho). (rys.2)

Nawin przewod sieciowy na zelazko i przechowuj zelazko w pozycji pionowej (rys. 15).

N Rozwiazywanie problem 6w I
W tym rozdziale opisano najczestsze problemy, z ktérymi mozna sie zetknad, korzystajac z urzadzenia. Jesli
ponizsze wskazéwki okaza sie niewystarczajace do rozwiazania problemu, odwiedz strone www.philips.com/
support, na ktdrej znajduje sie lista czesto zadawanych pytan, lub skontaktuj sie z Centrum Obstugi Klienta

w swoim kraju (informacje kontaktowe znajduja sie w ulotce gwarancyjnej)

Problem Prawdopodobna przyczyna Rozwiazanie
Podczas prasowania Ustawiona temperatura jest
ze stopy zelazka kapie zbyt niska dla prasowania
woda lub na ubraniach parowego.

pojawiaja sie mokre

plamy.

Ustaw temperature prasowania
odpowiednia do prasowania parowego.
Patrz tabela 1.

Do zbiorniczka zostata
wlana woda z dodatkiem
chemicznym.

Wyptucz zbiorniczek wody i nie wlewaj do
niego wody z dodatkami chemicznymi.

Funkgja silnego Funkgja silnego uderzenia pary ~ Odczekaj chwile, zanim ponownie uzyjesz
uderzenia pary nie dziata ~ byfa uzywana zbyt czgsto w funkgji silnego uderzenia pary.
prawidtowo (woda bardzo krétkim czasie.

wycieka ze stopy).

Funkgja silnego uderzenia pary ~ Ustaw temperature prasowania, przy ktérej
byta uzywana przy zbyt niskiej ~ mozna uzywac funkgji silnego uderzenia
temperaturze prasowania. pary (od @ @ do ,MAX").

Podczas prasowania ze Twarda woda powoduje
stopy zelazka wydostaja tworzenie sie osadéw
sie zanieczyszczenia. wewnatrz stopy Zelazka.

Uzyj funkgji Calc-Clean (patrz rozdziat
,.Czyszczenie i konserwacja”, cze$¢
,.Funkcja Calc-Clean”).

Po ochtodzeniu lub Zelazko zostato postawione Po uzyciu zelazka opréznij zbiorniczek

przechowywaniu ze W pozycji poziomej, gdy w wody i ustaw regulator pary w pozycji

stopy zelazka kapie woda.  zbiorniczku wciaz znajdowata .»na sucho. Przechowuj zelazko w pozydji
sie woda. pionowe;j.

Woda wycieka z nasadki  Zbiorniczek wody jest Nie nalewaj wody powyzej poziomu
otworu wlewowego przepetniony. oznaczonego symbolem , MAX". Wylej
wody. nadmiar wody ze zbiorniczka.

Gdy przesuwam Regulator pary nie zostat Aby skorzystac z funkgji turbo, nalezy
regulator pary do pozycji  przytrzymany w pozydji turbo.  przez pewien czas przytrzymac regulator
turbo, regulator pary pary w pozycji turbo.W przypadku innych
odskakuje. ustawien pary nie jest to konieczne.



PYCCKUM

N O6ww.ee onucanue (Puc. 1)
Hacaaka

Kpblllka HaAUBHOTO OTBEPCTMA

[MapoperyaaTop

- CALC CLEAN = ¢yHrums ouncTku oT Hakmnm Calc-Clean

- & = raakeHue 6e3 napa

- ECO = onTumanbHas noaava napa

€3 = MaKcMaAbHas NoAava napa

B = JHTeHCWBHbIN BBIGPOC Napa

KHomKa BKAIOYeHWS MapoBOro yAapa

KHorka pacribiavtens

/AVICKOBbIVI PEryAATOp Harpesa

VHAVKaTOp HarpeBa (TOABKO Y HEKOTOPbIX MOAGAEN: C MHAMKATOPOM aBTOMATUYECKOTO OTKAIOUEHIs)
CeTeBoit WHyp

3aBoackas 6upKa

Pe3epsyap AAA BOABI C MHAMKALIMEN MAKCMMAABHOTO YPOBHS BOABI

MNoaowsa

[SSRNCRE

el NI YT RN

- o

N M crioAb3oBaHue Npw 6o pa I
3anoAHeHHe pesepByapa AAA BOAbI

Ipumeyanne Smom npubop np gAS ucr 4 poBogHoli Bogo#. Ecan 8 Bawem
Pper1oHe BOga 04eHb JKECMKASA, HAKUNL MOXKeM 06pazoBbiIBaMbCS Gbicmpee. B 3mom caydae gas npogaerus
cpoka cAyx6bl npubopa peKoMeHgyemcs MCNOAL30BAMb BOGONPOBOGHYIO BOgY, y pas6 y
gUCMUAAMDPOBAHHOM BOGO.

lMpumeyanne He gobasasiime B pesepByap gas Bogel gyxu, yKCyc, KpaXMaA, Xummdeckue chegcmea gas
YJaAEHUA HAKUNM, OBABKM GAS TAXKEHUS MAM gPyrue XMMUYECKue cpegemad.

n YcTaHoBUTE MapOPEryAsiTOp B MOAOXKeHMe & (rAaxkeHue Ges mapa). (Puc.2)
3anoAHUTe pesepByap BOAOMPOBOAHOM BoAOH A0 oTmeTku MAX (Puc. 3).

3aKpoiiTe KpbILIKy HAAMBHOTO OTBEPCTUSA.

Bbi6op T paTypHOro p up noaauu napa
Ta6auua 1
Twn TkaHn MoAoxeHus Pexxum noaaun  lMapoBoit yaap  PacnbianTteAs
peryAsTopa napa
Harpesa
NeH MAX o, 8 Aa Aa
XAomoK XY S8 Aa Aa
LLlepcTsb [ X ] ECO Het Aa
LLeax o 3 Het Het
CuHTeTUYECKME TKAHK @ 5 Het Het

(HanpuvMep, akpuA,
HEMAOH, NMOAVAMIA,
noAvacTep)

n YT06bI BbIGPaTh HACTPOIKY, MOAXOASLLYIO AAS KOHKPETHOIO TUMA TKaHU, O3HAKOMbTECH C
Tabamuen 1 (Puc. 4).

MocTaebTe yTiOr B BEPTUKAABHOE MOAOXKEHME U MOAKAIOUUTE €ro K CETU. 3aropuTcs MHAMKaTOp
HarpeBa, CBUAETEABCTBYIOLLMIA O Harpese yTiora (Puc. 5).

Koraa MHAMKaTOp HarpeBa MoracHeT, 3Ha4MT, yTIOr HarPeACsi AO YCTaHOBAEGHHOM TeMrepaTypbl.

O3sHakomMBLIMCh € TabAMLIei 1, BBIGEPUTE PEXKMM MOAAUM Mapa, KOTOPbI COOTBETCTBYET
ycTaHoBAeHHo TemniepaTtype (Puc. 6).

Mpumedanue AAsi UCNOAB30BAHUS yHKLMM MHMEHCUBHOTO BbIGpOCA napa B Haxxmume U ygepxmsaime

NApoperyASIMop B NOAOKEHUM MHMEHCUBHOI Nogaym napa B .

BHumaHue! He BbiGupaiiTe pexmm noaaum napa ¢ MOMOLLbIO NapOPEryAaTopa, €CAM YCTaHOBAEHHOE
3HaYeHWe TeMMepaTypbl HIKe @ ® MAM ECAM YTIOT ellle HarpeaeTcs (TOPUT MHAMKATOp Harpesa).
B NpoTMBHOM CAyyae BOAa MOXET HauyaTb BbITEKaTb M3 yTiOra.

I O 0 6 e HHOC T v I
DyHKUMA pacnblAeHUsA

- ANAS YBADKHEHIA TKaHU MEPEA TADKEHUEM MOXHO WUCMOAB30BATH KHOMKY PACrbIAUTEAS. DTO OBAErINT
pasrAaXMBaHKe HeNmoAaTAMBLIX ckaaaok (Puc. 7).

DyHkumsa “lMaposon yaap”

- AAA yAAAEHMA TAYBOKMX CKAGAOK C MOMOLLBIO MOLLIHOTO BbIBPOCa Mapa HaXMMTe 1 OTMYCTUTE KHOTKY
naposoro yaapa (Puc. 8).

BepTMKaAbHOe oTnapuBaHue

- DOynKumio “TapoBoit yAap” MOXHO TaKxe MUCMOAb30BaTb, YAEPXKVBAS YTIOT B BEPTUKAABHOM
MIOAOXKEHNN. DTO OCOBEHHO YAOBHO MPU PasrADKMBAHMM CTOMKMX CKAQAOK Ha BUCALLEN OASXKAE,
wTtopax 1 np (Puc. 9)

Pe>uM aBTOBbIKAIOYEHUA (TOAbKO AAAl HEKOTOPbIX MOAeAeﬁ)

- YTIOr BLIKAIOYAETCA aBTOMATHUECKM, ECAM He UCMOAL3yeTCs B Teverie 30 CeKyHA B FOPU3OHTaABHOM 1
8 MUHYT B BEPTUKAABHOM NOAOXEHMM. HaunHaeT MuraTs UHAMKATOP aBToBbIKAOUEHUs (Puic. 10).

- NS MOBTOPHOTO Harpesa yTiora MOAHUMITE NPUBOP MAM CAErKa NepeMecTiTe ero, Noka MHAMKATOp
BBIKAIOUYEHMA HE MOracHeT.

Pe>xum nopaumn napa ECO

- ,A/\H SKOHOMWM SAEKTPO3HEPIM U COXPaHEHMA 65CKOMI’\POMVICCHOFO KavecCTBa rAaXXeHnsa BMeCcTo
MaKCVMaAABHOM MoAauM napa 1cnoassyiTe pexiim ECOES. (Puc. 11)

FAaxkeHue 6e3 napa

- AN TAaKeHus 6e3 napa yCTaHoBKTE MapOPEryASTOp B MOAOXKeHMe & (rAaxeHue 6e3 napa). (Puc. 2)

I OumcTKa My X0, I
Oumcrka

n YcTaHOBIUTE MapOPEryASTOp B MOAOXKeHMe B (rAaskeHWe 6e3 napa), OTKAIOUMTE yTIOr OT
3AEKTPOCETU U AaiiTe eMy ocTbiTb. (Puc.2)

BbiAeliTe oCTaTKM BOAbI U3 pesepByapa.

YAaAUTE C MOAOLLBBI CAEABI HAKUMN U APYTUe BELLECTBA BARXKHOM TKaHbIO C HeabpasnBHbIM
(*KMAKMM) MOIOLLIUM CPEACTBOM.

BHumaHue! YTobbi COXPaHUTb MOBEPXHOCTb MOAOLLBbI yTiOra FAAAKOM, oGeperaﬁTe €e OT KOHTaKTa €
TBEPAbIMU METAaAAUYECKUMU NMpEAMETaMN. 3anpeu.|.aeTcn NMPUMEHATb AAA OYUCTKU MOAOLLBbLI yTIOra FY6KI4
C aGPaBMBHhIM MOKPbITUEM, YKCYC UAU XMMUYECKUE BellLeCTBa.

Npumeyanme PeryasipHo npoMbiBaiime pesepsyap gas BOgbl M CAMBAJiMe U3 HEro BOgy.

OuuCTKa OT HaKUNKU

BAXXHAAA UHOOPMALLUA! AAs npoaAeHUA CpOKa CAY»KGbI npubopa 1 noaAep>KaHus
MOLLLHOCTH MOAA4M Napa UCMOAb3YHTE GYHKLMIO OUMCTKM OT HAKUMK KaXKAbIE ABE HEACAU.
Ecan BOAA B Balle€M pervoHe o4YeHb XKecTKasa (BO BpeMmsA rAa>keHus U3 NoAOoLWBbI yTiora
NOABAAIOTCA XAOﬂbfl), MCHOAbJYﬁTe ¢YHKLI,MIO OYUCTKHU OT HAKMUNK Yawle.

n Y6eauTeck, YTO NPUGOP OTKAIOHEH OT SAEKTPOCETH, 3 MAPOPETYASTOP YCTaHOBAEH B MOAOKEHMUE &
(rAaxkeHue 6e3 napa). (Puc.2)

3anoAHuTe pesepsyap aAs Boabl Ao oTMeTku MAX (Puc. 3).

He aobaBasiiTe B pesepByap AASl BOAbI YKCYC U ADPYrMe CPEACTBA AASl YAQACHMSA HaKMMH.

MoAKAOUMTE YTIOT K SAEKTPOCETU U YCTAHOBUTE AUCKOBbIN PETYASATOP Harpesa B MOAOXeHUe
MAX (Puc. 12).

KQI’Aa MHAMKATOp Harpesa MoracHeT, OTKAIOYMTE YTIOI OT SAEKTPOCeTHU.

Aep><a yTior Haa pakOBUHOIA, ycTaHOBUTE napoperyAsiTop B noAoxkeHune Calc-Clean u yaepxusaite
ero (Puc.13).

n Chaerka noTpscuTe yTior, NMOKa BCA BOAA He BbiTeueT u3 pesepsyapa (Puc. 14).

BHumanue! HPM BbIMbIBAHMM HAKWUMU NMap U KUMALLAA BOAA 6)’A)’T BbIXOAUTb M3 MOAOLLBbI yTIOra.

YcTaHOBUTE NapOPEryASTOp B MOAOXKEHUe &S (rAaxkeHue 6e3 napa). (Puc.2)

lMpumeyanne Ecan B BbixogsLLeli Boge 0Cmawmcs 4acmulibl HaKunu, nosmopume onepaumio oducmky Calc-Clean.

MocAe ouncTkM oT Hakunu

n MoAKAOUMTE YTIOT K CETU, AalTE yTIOTY HarpeTbCs, a MOAOLLBE yTIOra BbICOXHYTb.

Koraa uHAMKaTOp Harpesa MoracHeT, OTKAIOUMTE yTIOT OT SAEKTPOCETU.

OCTOPOXXHO MPOBEAMTE YTIOTOM MO HEHY)XHOM TKaHM, YTOBbI YAAAUTb C MOAOLLBbI OCTAaTKU BOAbI.
Mepea TeM Kak MOMECTUTb yTIOr B MECTO XpaHeHUs, AaifTe eMy OCTbITb.

I X p 2 H e H 11—

OTKAIOUMTE YTIOT OT SAEKTPOCETU U YCTAHOBUTE MAPOPEryASTOP B MOAOXKEHMUE RS
(raaxkeHue 6e3 napa). (Puc.2)

HamoTaiiTe WHYp NUTaHMA Ha NPUCNIOCOBACHUE AASL XPAHEHMS LLIHYPA, YTIOT XPaHUTE B
BEpPTUKaAbHOM MoAoxeHuu (Puc. 15).

I Mouck u ycTpaHeHue HeucnpasHocTe v I
AaHHas raasa nocsALieHa HauboAee PacnpOCTPaHEHHbIM MPOBAEMaM, BO3HUKAIOLLIMM MPY MCMOAB3OBAHMM
HpM60pa. Ecav camocTosTeAbHO CMPaBnTbCA C BOSHUKLLMMM HDO6/\eMaMM HE YAAETCA, CM. CMCOK HacTo
33AaBaeMblX BONPOCOB Ha BeDO-CTpaHyLie www.philips.com/support 1A obpatuTecs B LIEHTP NOAAEPMKKM
noTpebuTeAel B Ballel cTpaHe (KOHTaKTHbIE AAHHbIE yKa3aHbl Ha rapaHTUMHOM TaAOHe).

Mpo6aema BosmoxkHas npuumnHa Criocobbl pelueHus
Bo Bpems raaxerms YcTaHoBAeHHas YcTaHoBWTE TemMnepaTypy rAaXeHus,
113 MOAOLLBbI yTiOra TemnepaTypa NOAXOAALLYIO AAR TABXKEHMA C NapOM (CM.

KarnaeT BOAAd MAM Ha
OAEXKAE MOABAAIOTCA
BAXHbIE MATHA.

HEAOCTATOYHO BbICOKA AAA
FADKEHMA C MapoMm.

Tabauuy 1).

B pesepsyap emecte
C BOAOW BblA 3aAUT
AOI'\O/\HMTE/\beHZ
KOMMOHEHT.

IMpoMmoliTe pesepByap AAA BOABI U He
3aAVBaNTE B HETO AOMOAHUTEAbHbIE
KOMMOHEHTHI.

QyHkumsa “TMaposoi
yaap" paboTaeT
HernpaBMALHO (113
NOAOLLBbI BbITEKAET
BOAQ).

Bo Bpems raaxeHmns
13 OTBEPCTUM
MOAOLLBLI MOCTyMaloT
XAOMbA HaKMMN 11
rpAsb.

[Nocae ocTbiBaHMA MAK
BO BPEMA XpaHEHUA
yTiora 13 ero
MOAOLLBbI BbITEKAET
BOAQ.

BOA& BblTEKAET U3
KPbILWKM HaAMBHOIO
OTBEPCTUA.

[Mpw BoIBOPE dyHKLMM
MHTEHCMBHOTO
BblOpOCa Napa
MapoperyAsTop
“'oTcKakmBaeT HasaA.

OyHruma “MNaposoit yaap”
MCMOAB30BAAACH CAMLLIKOM
4acTo B TeUYEHME KOPOTKOrO
NEep1OAA BPEMEHN.

OyHkuma “[Maposoit yaap”
MCMOAB30BAAACH MPK
HEAONMYCTMMO HU3KOM
TeMmnepaType.

113-3a ucnoas3osaHma
YECTKOM BOABI BHYTpM
MOAOLLBbI yTiora obpasyeTca
HaKMMb.

VYTior BbIA YCTaHOBAEH

B FOPM30HTaALHOE
MOAOXEHIE, @ pe3epByap
AAA BOABI OCTaBaACH
3aMOAHEHHBIM.

Pesepsyap aas Boap!
nepernoAHeH.

HeobxoanMo yaepviBaTh
NapoperyAsTop B
MNOAOXEHUN MHTEHCMBHOIO
BblbpOCa Napa.

HemHoro MOAOXHANTE MEPEA MOBTOPHbLIM
1crnoAb3osaHriem ¢yHKLmW “Taposoit yaap™.

YcTaHoBUTE TeMnepaTypy rAaXeHu1s, pu
KOTOPOW AOMYCKAETCA UCMOAb3OBaHIE
byHKkumm “TMaposoit yaap” (oT @@ pco MAX).

BocnonbsyiiTech ¢pyHKLMEN OUNCTKI OT
Hakmnm Calc-Clean (cm. raasy “OuncTtka
1 obcayxuBaHme”, pasaen “Ounctka ot
Hakmnm'").

[Nocae ncrnoab3oBaHus YyTiora OriopoXXHUTe
pesepByap AAA BOAbI 1 yCTaHOBUTE
MapOPEryAATOp B MOAOXEHUE "TAaXKEH/ e
6e3 napa’. XpaHuTe yTior B BEPTUKAABHOM
MOAOMKEHMM.

He HanoAHsiTe pesepsyap AAS BOAbI BbilLe
oTMeTk MAX. CheliTe AVILLHIO BOAY U3
pesepayapa.

AAA MCNOAL30BaHMA PEXMMA MHTEHCMBHOM
MOAAYM Mapa MapopEryAATOP HEOBXOANMO
MOCTOAHHO YAEPXKMBATb B MOAOMKEHMN
MHTEHCMBHOIO BbIbpOCa Mapa. AAA ApYriix
PEXKMMOB MOAAYM Napa 3TO He TpebyeTcs.



TURKCE

I Genel aciklamalar (e k. 1)
Sprey baslig

Doldurma agzi kapagi

Buhar ayar diigmesi

CALC CLEAN = Kirec Temizleme fonksiyonu

& = kuru Utlleme

ECO = optimum buhar

€3 = maksimum buhar

B = turbo buhar

Buhar puskirtme digmesi

Sprey dugmesi

Sicaklik kadrani

Sicaklik lambasi (sadece belirli modellerde bulunur: glivenli otomatik kapanma gostergesi ile)
Elektrik kablosu

Tip plakasi

MAX su seviyesi gostergeli su haznesi

Taban

oo

- 20V~ ou A

- O

I Cihazin kul1an i i
Su haznesinin doldurulmasi

Not: Cihaziniz musluk suyuyla kullanilmak lizere tasarlanmistir.Yasadiginiz bélgedeki suyun cok sert olmas
halinde kisa siire iginde kire¢ olusumu meydana gelecektir. Bu durumda, cihazinizin kullanim 6mriinii uzatmak icin
%50 saf su ve %50 musluk suyu kansimi kullanin.

Not: Su haznesine parfiim, sirke, kola, kire¢ ¢oziicii triinler, iitilemeye yardima riinler, kimsayas! olarak kiregten
anndirilmis su ve diger kimyasal maddeler koymayin.

n Buhar ayar diigmesini <& (kuru Utiileme) konumuna getirin. (Sek.2)

Hazneyi MAX seviyesine kadar doldurun ($ek. 3).

Doldurma agzi kapagini kapatin.

Sicaklik ve buhar ayarinin secilmesi

Tablo 1
Kumas tiirii Sicaklik ayarlari Buhar ayari Buhar Puskiirtme
ptiskiirtme

Keten MAKS. o8 Evet Evet
Pamuklu ece a8 Evet Evet

Yunld (X ] ECO Hayir Evet

Ipekli ° CS3 Hayir Hayir
Sentetik kumaslar ° = Hayir Hayir

(6rn. akrilik, naylon,
polyamid, polyester).

n Sicaklik kadranini kumasiniza uygun ayara getirmek igin tablo 1’e basvurun (Sek. 4).

Utiiyii arka kismi iizerine yerlestirin ve fisini takin. Utiiniin 1sindigini gosteren sicaklik lambasi
yanar (Sek. 5).

Sicaklik lambasi sondigiinde itii dogru sicakliga ulagmistir.

Belirlediginiz sicakliga uygun buhar ayarini segmek igin tablo 1’e basvurun ($ek. 6).

Not:Turbo buhar & ayarini kullanmak iin buhar ayar diigmesini siirekli olarak turbo buhar & konumunda basili
halde tutun.

Dikkat: Segilen sicaklik ® ® degerinin altindaysa veya iitii hala isinyorsa (sicaklik lambasi yaniyorsa) buhar
ayar dugmesini bir buhar ayarina getirmeyin. Aksi halde Gtiden su sizabilir.

| feyNipRpyy |
Piiskiirtme islevi

- Uttilenecek malzemeyi nemlendirmek icin sprey dtigmesini kullanin. Béylece inatgi kinsikliklari daha kolay
giderebilirsiniz (Sek. 7).

Buhar piiskiirtme fonksiyonu

- Inatei kinsikliklan giderecek giicli bir buhar plskiirtmek icin buhar pUskiirtme digmesine basin ve
birakin (Sek. 8).

Dikey buhar

- Buhar puskrtme fonksiyonunu askidaki elbiselerde, perdelerde vb. bulunan kinsikliklari yok etmek icin
Gtlyu dik pozisyonda tutarak kullanabilirsiniz (Sek. 9).

Giivenli otomatik kapanma fonksiyonu (sadece belirli modellerde)

- Uti, yatay konumda 30 saniye veya dikey konumda 8 dakika boyunca hareketsiz kaldiginda otomatik
olarak kapanir Otomatik kapanma lambasi yanip sénmeye baslar (Sek. 10).

- Uttintin yeniden isinmasini saglamak icin Gtiiyd kaldinn veya otomatik kapanma lambasi sénene kadar
hafifce hareket ettirin.

ECO buhar ayari

- Tatmin edici Gttleme sonuglari alirken enerji tasarrufu da saglamak icin maksimum buhar ayar €3
- yerine ECO buhar ayarini secin. (Sek. 11)

Kuru iitiileme

- Buharsiz Gttilemek icin buhar ayar digmesini & (kuru Gtlleme) ayarina getirin. (Sek. 2)

I Temizlik ve ba ki 1
Temizleme

n Buhar ayar diigmesini <& (kuru (tiileme) konumuna getirin, titliniin fisini cekin ve sogumasini
bekleyin. ($ek.2)

Su haznesinde kalan tiim suyu bosaltin.

Tortulari ve tabandan cikan diger artiklari nemli bir bez ve asindirici olmayan (sivi) bir temizlik
maddesiyle silin.

Dikkat: Utii tabaninin diizliigiinii korumasi igin, metal cisimlerle sert temasindan kaginin. Utii tabanini
temizlemek icin ovma bezleri, sirke ve baska kimyasallar kullanmayin.

Not: Su haznesini diizenli olarak musluk suyu ile durulayin. Duruladiktan sonra su haznesini bosaltin.

Kire¢ Temizleme fonksiyonu

ONEMLI: Cihazimzin kullanim 8mriinii uzatmak ve buhar iiretme performansini korumak
icin Kire¢ Temizleme fonksiyonunu iki haftada bir kullanin. Kullandiginiz su ¢ok sertse
(6rnegin, iitiileme islemi esnasinda taban kismindan kireg zerrecikleri dokiiliiyorsa),

Kire¢ Temizleme fonksiyonu daha sik kullanilmahdir.

n Cihazin prize takili olmadigindan ve buhar ayar diigmesinin & (kuru itiileme) konumunda
oldugundan emin olun. ($ek.2)

Su haznesini MAX gostergesine kadar doldurun ($ek. 3).
Su haznesine, sirke veya diger kireg ¢oziicli kimyevi maddeler doldurmayin.

Utiiniin fisini takin ve sicaklik kadranini MAX ayarina getirin (Sek. 12).

Sicaklik igig1 séndiigiinde itiiyii prizden gekin.

Utdiyii lavabonun iizerinde tutun. Buhar ayar diigmesini Kireg Temizleme konumuna getirin ve basili
tutun ($ek. 13).

n Su haznesindeki tiim su kullanilana kadar iitiiyi hafifce sallayin (Sek. 14).

Dikkat: Kireg atilirken, tabandan buhar ve kaynar su da cikar.

Buhar ayar diigmesini yeniden <& (kuru Utiilleme) konumuna getirin. ($ek.2)

Not: Utiiden cikan suda hala kire parcalari varsa, Calc Clean (Kireg Temizleme) fonksiyonunu tekrar kullanin.

Kire¢ Temizleme isleminden sonra

n Utiiyii fise takin. Utii tabaninin kurumast igin iitiiniin 1snmasini bekleyin.

Sicaklik 15181 sondiigiinde Utiiyii prizden gekin.

Tabandan su lekelerini gikarmak igin iitiiyii bir bez pargasi lizerinde hafifce hareket ettirin.

Saklamadan once, iitiiyli sogumaya birakin.

I S 2 k| 2 v 2
Utiiyii prizden gekin ve buhar ayar diigmesini <& (kuru itiileme) konumuna getirin. ($ek.2)

Elektrik kablosunu kordon saklama bélmesine sarin ve {itliyli dikey konumda saklayin ($ek. 15).

N Sorun giderm e I

Bu bolim, cihazda en sik karsilasabileceginiz sorunlan 6zetlemektedir. Sorunu asagidaki bilgilerle
¢bzemiyorsaniz, sik sorulan sorular listesi icin www.philips.com/support adresini ziyaret edin veya Ulkenizdeki
Musteri Destek Merkezi ile iletisim kurun (iletisim bilgileri icin diinya capinda garanti kitapcigina basvurun).

Sorun Nedeni Coziim

Tabandan su damliyor veya Uttileme Avyarlanan sicaklik, Buharli Gtlleme igin uygun bir
sirasinda kumasta islak noktalar olusuyor.  buharli Gtlleme icin  Gttileme sicakligi ayarlayin. Bkz. tablo 1.
cok dustk.

Su haznesine katki
maddesi konmus.

Su haznesini su ile calkalayin ve su
tankina herhangi bir katki maddesi
koymayin.

Buhar puskirtme fonksiyonu dogru
calismiyor (tabandan su siziyor).

Buhar puskirtme

fonksiyonunu kisa

bir stire i¢inde gok
sik kullandiniz.

Buhar puskirtme fonksiyonunu tekrar
kullanmadan &nce bir stire bekleyin.

Buhar puskiirtme Buhar pusktrtme fonksiyonunun

fonksiyonunu kullanilabilecegi bir tttileme sicakligi
cok dustk bir belirleyin ( @ ® - MAX).

sicaklikta kullanmig

olabilirsiniz.

Uttintin tabanindan tortular ve kireg
zerrecikleri cikiyor.

Suyun sertligi Kireg temizleme fonksiyonunu kullanin
tabanda tortular (bkz."Temizlik ve bakim’ bolimu, Kireg
olusturur: Temizleme fonksiyonu' kismi).

Utt soguduktan sonra veya kullaniimadig Ut su haznesinde Kullanimdan sonra su haznesini
halde tabanindan su akitiyor. su varken yatay bosaltin ve buhar ayar diigmesini
konumda birakilmis. ‘kuru’ konumuna getirin. Uttiyd, dikey
konumda muhafaza edin.
Doldurma agzi kapagindan su siziyor. Su haznesini cok
fazla doldurmus

Su haznesini MAX gostergesini asacak
sekilde doldurmayin. Fazla suyu su

olabilirsiniz. haznesinden bosaltin.
Buhar ayar diigmesini turbo buhar Buhar ayar Turbo buhar kullanmak istiyorsaniz
konumuna getirip bastigimda buhar ayar ~ diigmesini turbo buhar ayar diigmesini stirekli olarak
diigmesi eski konumuna geliyor. buhar konumunda turbo buhar konumunda tutmaniz
tutmamis gerekir. Bu, diger buhar ayarlan igin
olabilirsiniz. gerekli degildir



YKPAIHCbKA

I 3araAbHMi onmc (Ma. 1)

Hocvk posnmaiosava

Kpuluka OTBOPY AAS 3aAVBaHHS BOAW

Peryastop napwu

- CALC CLEAN = ¢yHkuia BuaaseHHsa Hakury Calc-Clean
- &% = npacyBaHHA be3 BiAnapioBaHHA

- ECO = onTyMaabHui BYXiA Napu

€3 = MaKcMyM napu

B = Typ6o-BiANapioBaHHs

KHorka noAaui NapoBoro cTpymers

KHorka posnuaiosada

PeryasTop TemnepaTypu

IHAMKaTOP TeMmepaTypy (AvLe NEBHI MOAEAT: 3 IHAMKALIIEIO 6E3MEUHOrO aBTOMATHYHOTO BIUMKHEHHS)
LLHyp *viBAGHHA

[MNacnopTHa TabAnuka

Pesepsyap aas BoaM 3 No3Haukoio pisHs Boan MAX
[Miaowsa

W =

- 2 Vo~ U A

- O

N 3acToCyBaHHA NPMCT PO o
HanosHeHHa pesepByapa AAA BoAu

[pumimka: Mpucmpivi posp Ha brcmanks Bogy 3-nig kpaua. SAkuwio Bu xuseme B perioni 3 gyske
JKOPCMKOIO BOGOIO, MOXKE LUBUGKO HAKONUYY A Hakun. Y y pasi p IgyEMbCA 3MilLyBamm
50% gucmuabosaroi Bogn ma 50% Bogu 3-nig KpaHa, w06 nogoBXKMMMU mepMmiH excnAyamauii npucmpoio.

lMpumimka: He /ime 8 pesepsyap gas Bogu napgymu, oLiem, Kpr , 30061 Npomu Hakuny,
3acobu gas npacyBaHHaA? Bogy NiCAs XiMi4HOrO BUGAAEHHS HAKMUNy M iHLUI XiMidHi PeYOBUHM.

n BcTaHOBITL peryAsTop napu B MOAOXKEHHs & (npacyBaHHs 6e3 BianaptosaHHs). (Maa.2)
HanosHioliTe pesepeyap AAsi BoAM A0 nosHauku “MAX” (Maa. 3).
3aKpuiiTe OTBIP AAS BOAM KPULLKOIO.

Bu6ip TeMnepaTypu Ta HaAalWITyBaHHA Napu

Tabaunusa 1
Twn TKaHWUHK HaaawryeanHs HarawTyBaHHs Mapoeuit  PosnuAeHHs
TemnepaTypu napu CTPYMiHb

AbOH MAX o8 Tax Tak
basosHa ° SR Tak Tak

BosHa (X ] ECO Hi Tax

LLosk ° =5 Hi Hi
CUHTETWYHI TKaHUHM ° ) Hi Hi

(HanPVIKAAA, aKPUA, HEMAOH,
roAiamia, noaiecTep).

n AK BCTAaHOBUTU PEryASITOp TEMMEPATYPH Y BIAMOBIAHE AASl OASITY MOAOMKEHHS, AUBITBCS Y
Tabamui 1 (Maa. 4).

MocTaBTe Npacky Ha M’Ty Ta nia’eAHanTe i AO Mepexi. 3acBiTUTbCS IHAMKATOp TeMnepaTypu,
NOBIAOMASIIOUM NpO HarpiBaHHsA npacku (Maa. 5).

Koam npacka HarpieTbcs, iHAMKaTOp TemMnepaTypu 3racHe.

Ax BM6P3TM HaAaLIJTyEaHHFI I'IaPM, AKe I'IiAXOAMTb AARA BCTaHOBAEHOT TeMHePaT)’PM,AMEinCﬂ Y
Tabanui 1 (Maa. 6).

B, nocmisiHo mpumaiime peryasmop napu B

p

IMpumimka: LLlo6 kopucmysamucs yHKLieio myp6o-ig
no. i myp60o-ig 5

p

Vgara: He BcTaHOBAIOWTE PeryAfTOp Mapy B MOAOXEHHS HaAALTYBaHHSA Napu, AKLLO BUOGpaHa
TemnepaTypa HUX4e @ ® abo Npacka BCe Lie HarpiBacTbCsi (KOAM CBITUTBCA IHAMKATOP TEMMEPATYpH).
IHaKLe 3 MpackM MOXKe BUTIKaTU BOAA.

I X apaKTepycT K/
DyHKLUIA PO3NUAEHHA

- HaTWCHITS KHOMKY PO3MMAEHHS AAS 3BOAOMEHHS TKaHIMHM, siKy NOTPIGHO po3npacysaTit. Lle Aonomarae
po3npacyBaTu Baxki ckaaaku (Man. 7).

DyHKLiA NoAayvi NapoBOro CTpyMeHs

- HaTucHITb i BIANYCTITb KHOMKY NOAAYi MapOBOrO CTPYMEHS, OB OTPUMATY MOTYXHMIA MapoBuit
CTPYMiHb AASl MPACYBaHHS BaXKKX CKAaAoK (Man. 8).

BepTukaAbHe BianaploBaHHA

- DyHKUIIO MOAAYI NAPOBOro CTPYMEHS MOXHa BUKOPUCTOBYBATY, TPUMAIOUM MPACKY Y BEPTUKAABHOMY
NoAOXKeHHI. Lle MAXOANTD AAS MpacyBaHHS CKAGAOK Ha MiABiLLEHOMY OAsA3i, wTopax Towo (Man. 9).

DyHKLin 6e3n1e4YHOro aBTOMaTMYHOIrO BUMKHEHHA (AMLUE NMEBHI MOAEAi)

- [Mpacka BUMMKAaETLCA aBTOMATUUHO, AKLLO il He MopyxaTit Bipoaosx 30 cekyHa, KOA BOHa Nepebysae
Y FOPU3OHTAABHOMY MOAOKEHHI, 260 BMNPOAOBXK 8 XBUAVH, KOAU BOHA NepelyBac y BEPTHKAABHOMY
NOAOXeHHI. [TounHae 6AMMaTH IHAVMKATOP aBTOMATUYHOTO BUMKHeHHs (Maa. 10).

- LLlo6 npacka 3HOBY Harpiracs, MAHIMITb i 860 TPOXI NOPYXaiiTe, MOKM He 3racHe iHAMKAaTOp
ABTOMATUHYHOMO BUMKHEHHS.

HaaawTyBaHnusa napu ECO

- AN €KOHOMIT eHEprii 3aMICTb MaKCUMaAbHOTO HaAALITYBaHHS Mapy €3 BbMpaiiTe HaAAWTyBaHHS
napvt ECO, oTpuMyioum npu LibOMy 3aA0BIAbHI pe3yAsTaTi npacyBaHHs. (Mana. 11)

MpacyBaHHn 6e3 BianapioBaHHsA

- LLlo6 npacysaTi 6e3 napu, BCTaHOBITH PErYASTOP Mapy B NOAOKEHHS &
(npacyBaHHs 6e3 BianapiosaHHs). (Man. 2)

N YvuieHHA Ta AorAs,, I
YuweHHsa

n BCTaHOBITb peryAiTOp Mapu B MOAOXKeHHs & (mpacyBaHHs 6e3 BiAMapioBaHHS), BiA'€AHalTe NpacKy
BiA Mepexi Ta AaitTe i1 oxoAoHyTH. (Maa.2)

BuAMiiTe 3aAMLLKM BOAM 3 pe3epByapa AAS BOAM.

3iTPiTh 3aAMLLKM HAKMUMY YM iHLLI BIAKAAAEHHS 3 NIAOLLBM BOAOrOKO TKAaHMHOIO 3 HeabpasuBHUM
(piAKMM) 32COBOM AAS YMLLLEHHS.

Veara: LLLo6 niAoLLBa 33AMLIAAACSA FAAAKOIO, 3aXMLLANMTE i BiA KOHTAKTY 3 METAAEBUMMU MPEAMETAMM.
HikoAn He BMKOpUCTOBYMTE LIAIDYBaAbHI MOAYLLIEYKM, OLLET UM iHLLI XiMi4HI PEYOBUHM AAS YMLLLEHHS MiIAOLIBH.

pumimia: PeryasipHo cnoaickysime pesepsyap npomoyHoko Bogolo. [TicAss NoAOCKAHHSA cnopoxkHsiime pesepsyap
A BOgH.

®Dynkuia Calc-Clean

BAXXAUBA IHOOPMALLIA. LLLo6 NoA0BXMTH TEPMiH eKCrAyaTaLii npucTpolo i 3abesneunTu
xopouy 06po6Ky napoio, BUKOpucToByiTe PpyHKLiI0 BuAaAeHHA Hakuny Calc-Clean pas Ha
ABa TwXHI. flkwo y Bawomy perioHi Boaa Ay»ke xopcTKa (To6To, KOAM Mia Yac npacyBaHHA
i3 NiAOLWBM BUXOAATH YACTUHKU HAKMUNY), BAKOPUCTOBYHTE BYHKLLiIO BUAAACHHS HAKMITY
Calc-Clean yacTiwe.

n MpucTpiit Mae ByTh BiA’€AHaHO BiA MepeXi,a PeryAaTop Mapu Mae 3HaXOAUTMUCS Y MOAOXKEHHI &
(npacyBaHHs 6e3 BianapioBaHHs). (Maa.2)

HanogHiTb pesepsyap aAs Boan Ao nosHaukn MAX (Maa. 3).

He 3aAuBaiiTe B pesepeyap AAS BOAM OLLET Ta iHLLI PEYOBUHM AASl BUAQAGHHS HaKMy.

Mia’eaHaliTe Npacky AC MepeXi Ta BCTAaHOBITb PEryAATOP TEMMepaTypu B MOAOKEHHS
MAX (Maa. 12).

Koaw iHAMKaTOp TemMnepaTypu 3racHe, BUTATHITb LITEMCEAb i3 PO3ETKM.

TpumaitTe npacKy Haa pakoBUHOIO. [ocyHbTe peryAsiTop Napu y MOAOXKEHHS BUAAAGHHS HaKuMy
Calc-Clean i 3adikcyiTe moro (Maa. 13).

n /\erko noTpyciTb NPacKolo, MOKM 3 pe3epByapy AAfl BOAM He BUAAETbCS BCs Boaa (Maa. 14).

Vaara: [ia Yac BUAAAEHHS Hakuny 3 MiAOLLBM TaKOX BUXOAUTL napa Ta KMMNAA4a BOAA.

BcTaHOBITb peryAsTop napu 3HOBY B MOAOXEHHS & (npacyBaHHs 6e3 BianapioBaHHs). (Maa.2)

pumimka: Mosmopimsb npouegypy BugasenHs Hakuny Calc-Clean, sikuio Boga, wo Bumikae 3 npacku, Micmmums
6aramo 4YaCMuHOK Hakmny.

MicAa BukopucTaHHa GpyHKUIT BuAareHHA Hakuny Calc-Clean

- IMia’eaHaltTe npacky Ao Mepexi. AaiiTe npacuii HarpiTMcs, Wob niAoLIBa BUCOXA].

KoAM iHAMKaTOp TeMnepaTypu 3racHe, BUTATHIT LUTEMNCEAD i3 PO3ETKU.

[NoBiAbHO BEAITb MPACcKOIO MO WMATKY TKaHUHMU, LWOG BUAAAUTYU MASIMU BiA BOAM HA MiAOLLBI.
[Mepea 36epiraHHAM AaiTe NpacLi OXOAOHYTH.

I 36 e pira + H s1 1

Bia’eaHaiiTe npacky BiA Mepexi Ta BCTAaHOBITb PEryASTOP Mapu B MOAOXKEHHS &
(npacysaHHs 6e3 BianaptosaHHs). (Maa.2)

HamoTaiiTe WHYp >KMBAGHHS Ha MPUCTOCYBaHHS AAR 36epiraHHs WHypa Ta 3GepiraiTe npacky Ha
n’aTi (Maa. 15).

Y cyHeHHA HecnpasHocT e 1 I
Y LbOMy PO3AIAI 3BEAEHO OCHOBHI MPOBAEMM, SIKI MOXKYTb BUHUKHYTU Mia YaC BUKOPUCTAHHS MPUCTPOIO
Akwo By He B 3MO3i BUPILLKTY NPOBAEMY 33 AOMOMOTOI IHPOPMaALLl, TOAAHOT HItKYe, BiaBIAaNTE BEO-

carT www.philips.com/support AAs neperasay Crmcky YacTyix 3annTaHb abo 38epHIThCa A0 LleHTpy
OBCAYroByBaHHA KAIEHTIB y CBOIM KpaiHi (KOHTaKTHY iHGOPMaLLiiO LyKaliTe B rapaHTiHOMY TaAOHI).

Mpo6aema MKAMBA MPUUMH:
IMia vac npacysaHHs i3 Bcrarosaera BcTaHOBITh TemrepaTypy, sika MAXOANTL
niAOLBM CKamye Boaa abo TemnepaTypa 3aHaAToO AAA NIPACyBaHHA 3 BIANAPIOBaHHAM (AVB.
Ha OAA3I 3'ABASIOTBCSH MOKPI HU3bKa AAS MpacCyBaHHA 3 Tabamuio 1).

MASIMU. BiANAPIOBAHHAM.

Bu HaAMAM AOMILLKK Yy
pe3epByap AASl BOAM.

[MpomwiiTe pesepByap aAs BOAM | He
3aAMBANTE TYAU AOMILLIKU.

DyHKLUis noaadi NapoBoro
CTPyMEHs He MpaLlioe
HAAGKHIM YMHOM (3
NIAOLLIBU BUTIKAE BOAR).

By BrKopucTOBYBaAM Mepea TVM K MOBTOPHO

$yHKLUIIO NoAavi MapoBOrO  BUKOPUCTOBYBATU dYHKLIIO Noaaui
CTPyMeHs HaATO MapoBOro CTPyMEHs, TPOXM NoyeKanTe.
4acTo NPOTArOM AyXe

KOPOTKOIO BIAPI3KY Yacy.

Bu BuKkopucToByBaAn BubepiTb TemnepaTypy npacyBaHHs, 3a AKOI
GyHKLUIIO NoAaYi MAapOBOrO  MOXHa BUKOPUCTOBYBATH GyHKLIIO MoAaYi
CTPYMeHs 33 HAATO napoBoro cTpymes (sia @ ® so MAX).
HW3bKOI TemnepaTypu.

YacTku Hakuny Ta iHwi
3a6PyAHEHHS BUXOAATD i3
MIAOLUBM MiA Yac MpacyBaHHs.

»KopcTka Boaa cTBOpIOE
HaKuM 'y NiAOLBI.

CropucTainTecs $yHKLUIEI BMAAAEHHS
Hakuny Calc-Clean (avB. po3ain
"“uieHHa Ta AorAsA”, MiApO3AIA
OyHruis Calc-Clean”).

Boaa Kkanae 3 nmiaoLwBm MicAs [packy nocrasuAm

TOro, AK Nnpacka OXOAOAa Y FOpU30HTaAbHE

abo He BUKOPWUCTOBYBAAACA. MOAOXEHHSA, HE BUAVMBLLM
BOAY 3 pe3epByapa.

[MicAs BUKOPWCTaHHA CMOPOXHITL
pesepByap AAA BOAM | BCTAHOBITb
PEryAATOP Mapy B MOAOXeHHs ‘6e3
BiAnapioBaHHs. 3bepiraiiTe mpacKy Ha Mm'ATi.

3-iA, KPULLKK OTBOPY AAS [NepenosHeHo pesepyap  He HanosHiolTe pe3epsyap AAA BOAK
BOAM BUTIKAE BOAQ. ANA BOAM. BuLle nosHaukn MAX. BuaniiTe 3arisy
BOAY 3 Pe3epByapa AASl BOAW

AKuwo BCTaHOBUTU
PEryASTOp napu B
MOAOMEHHS Typ60-
BIAMapIOBaHHS, BiH
MOBEPTAETLCS B MOYATKOBE
MOAOMKEHHS.

Bu He Tpumaan peryastop  LLIo6 BrkopucToByBaTH GyHKLIIO Typ6o-

Napy B NMOAOXKeEHHI Typbo-  BiAMapIoBaHHs, PEryAsTop mapy noTpibHO

BIANApPIOBaHHS. MOCTIMHO TPVMATH B MOAOXEHHT Typ6Oo-
BIAMAPIOBaHHS. AAS IHLWIMX HaAALITYBaHb
napw Lie He NoTpi6GHo.



